浙江悦胜环境科技有限公司
年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目
（阶段性）竣工环境保护验收意见
2026年5月9日，建设单位浙江悦胜环境科技有限公司，根据《浙江悦胜环境科技有限公司年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目（阶段性）竣工环境保护验收监测报告表》，并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、项目环境影响报告书和审查意见等要求对浙江悦胜环境科技有限公司年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目（阶段性）（以下简称本项目）进行验收，提出意见如下：
1、 建设项目基本情况：
浙江悦胜环境科技有限公司成立2020年3月9日，注册地址位于浙江省湖州市安吉县递铺街道康山村1幢三层（安吉递铺振亨竹制品厂房屋）。目前，企业《浙江悦胜环境科技有限公司7000吨/年废活性炭再生处理项目》和《浙江悦胜环境科技有限公司小微企业危险废物收贮运一体化项目》两个项目已通过环评审批，实际建设规模为年再生处理废活性炭7000吨/年和收贮运小微企业危险废物10000t/a。两个项目都已通过环保三同时验收，7000吨/年废活性炭再生处理项目取得了危废经营许可证；小微企业危险废物收贮运项目于2022年12月9日企业取得湖州市生态环境局批复（湖环便函[2022]23号），有效期三年，收集规模：10000t/a。
现浙江悦胜环境科技有限公司拟投资23000万元实施年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目。项目实施后废活性炭总再生利用能力为危险废物42000吨/年（蜂窝炭5000吨/年、颗粒炭32000吨/年、粉末炭5000吨/年）；再生后蜂窝炭产品3650.304t/a，颗粒炭产品19612.746t/a，粉末炭产品3656.444t/a；成品活性炭产能为12000吨/年。
为严格履行环境影响评价制度，企业于2023年10月，委托浙江省环境工程有限公司编制完成了《浙江悦胜环境科技有限公司年产 42000 吨废活性炭再生处理及年生产 12000 吨活性炭项目环境影响报告书》，并于2023年11月6日通过了湖州市生态环境局安吉分局的审查，审查文号为：湖安环建备[2023]58号。企业已于2024年10月17日发布《浙江悦胜环境科技有限公司突发环境事件应急预案》，备案编号：330523-2024-179-M。
根据《固定污染源排污许可分类管理名录（2019年版）》，本项目属于专业从事危险废物贮存、利用、处理、处置（含焚烧发电）的，专业从事一般工业固体废物贮存、处置（含焚烧发电）的。企业于2024年11月11日取得了企业排污许可证，排污许可证编号为91330523MA2D1D7F06002V。
[bookmark: _GoBack]2025年8月29日，企业根据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评（2017）4号）要求在厂区门口公示了浙江悦胜环境科技有限公司年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目（阶段性）的竣工日期，公示证明材料见附件。2025年9月，企业进行了调试生产公示，公示证明材料见附件。企业从开工建设到竣工验收无环境投诉、违法或处罚记录。
验收情况：
本项目于2023年12月开始建设，于2025年8月完成建设，竣工后于2025年9月-2026年2月进行试运行。本项目实际总投资19178万元，其中环保投资1175万元，约占项目总投资的6.13%。
企业于2026年1月着手开展本项目的自主竣工环境保护验收工作，对照项目环境影响报告书和审查意见，对项目和环境保护设施建设情况进行了验收自查，然后根据自查结果于2026年1月编制完成验收监测方案，并委托湖州天亿环境检测有限公司、江苏至简检测科技有限公司于2026年1月7日-2026年1月9日、2026年1月12日-2026年1月15日、2026年1月21日-2026年1月22日、2026年5月20日-2026年5月21日进行了现场验收监测，通过对该工程“三同时”执行情况和效果的检查并依据监测结果及相应的国家有关环境标准，编制了本项目竣工环境保护验收监测报告表。
本次针对企业在产的年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目（阶段性）及其配套工程、环保工程进行竣工环境保护“三同时”验收。
二、工程变动情况
[bookmark: _Toc498700049][bookmark: _Toc498351802][bookmark: _Toc498412723]经现场踏勘并对照环评文件：
（1） 地点：
项目地址未发生变化，总平面布置部分调整，变化如下：
环评审批初期雨水池、应急池设置于1#车间1层；实际初期雨水池、应急池设置于厂区西北侧。项目无环境防护距离要求。
（2）生产工艺：
①本次验收为阶段性验收，产能为年产14000吨废活性炭再生处理及年生产6000吨活性炭（其余暂未实施）；
②企业实际设备情况与环评对照，
危废蜂窝炭再生工段：内部滚筒电机减少2台，余热蒸汽锅炉减少1台，蒸汽发生器增加1台；
年再生10000t/a颗粒状危废活性炭工段：本次验收暂未实施；
卧式循环炉再生工段（仅实施1条9000t/a线，其余暂缓）：制氮机减少1台、卧式循环炉及配套炉体箱减少1套、空压机减少1台、热堆机头减少-12台、炉体冷却风机减少6个、高速鼓风机减少6个、高温循环风机减少3个、振动下料箱减少9个、燃尽室减少2台）、脱硝系统减少3套、一体化筛分装置减少11个、包装机减少11个、蒸汽发生器减少1台。
成品活性炭生产工段：搅拌混合机增加1台、烘干-活化一体炉减少1台、低温烘干炉增加4台、高温烘干炉增加1台、自动包装机减少1台、锤式破碎机增加1台、斗式提升机减少1台、磨机主机增加1台、蜂窝炭成型设备增加3台。
设备减少原因：①分期建设：项目按“分期实施、按需投运”原则，仅投运部分生产线，其余暂缓建设，设备按实际投产规模配置。②工艺优化：结合实际生产运行，简化冗余工序、取消非必要设备，提升运行效率、降低能耗。③负荷匹配：按单线实际用能、用风、用气等负荷配置设备，避免冗余，节约投资与运行成本。
设备增加原因：①优化设备配置，保障成品蜂窝炭质量与产量。②实际烘干-活化一体炉改用低温烘干炉+高温烘干炉分段工艺，替代一体炉，更适配蜂窝炭成型质量要求，故取消原一体炉。
③已实施的产品中，蜂窝状危废活性炭工段工艺部分调整，实际水蒸气由蒸汽蒸发器产生；雾化废气通过碱式洗涤塔处理后与再生废气通过50m高排气筒（DA002））排放。其余工艺与环评审批一致；成品活性炭生产艺部分调整，实际生产工艺中烘干为低温烘干，活化工艺改为高温烘干工艺；磨粉改用水磨，无磨粉废气产生。其余工艺与环评审批一致。
④本项目实际原辅材料与环评对照，原辅材料的消耗在环评审批范围内。
以上并未导致第6条中所列情形。。
（3）环境保护措施：
1、废气污染防治变化如下：
环评审批：
①颗粒炭、粉末炭拆包、上料废气、装框废气：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA001）排放；投料间（颗粒炭及粉末炭上料无组织、蜂窝炭上料）废气经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA009）排放；
②再生废气：分别经各自的燃尽室→脱硝后统一进入后续处理工序（急冷塔→活性炭+石灰石喷射装置→布袋除尘器→碱式洗涤塔）→50m高排气筒（DA002）排放（隧道窑再生冷却工序的雾化废气→布袋除尘器→碱式洗涤塔→50m高排气筒（DA002））；
③蜂窝炭再生段天然气燃烧废气：燃烧后经30m高排气筒（DA003）排放；
④振动、下料废气、筛分废气、包装废气：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器”处理，最终通过30m高排气筒（DA004）排放。
⑤磨粉废气：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器”处理，最终通过30m高排气筒（DA005）排放。
⑥成品活性炭生产段投料、烘干、活化、包装废气：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器”处理，最终通过30m高排气筒（DA006）排放；成品活性炭生产段天然气燃烧废气燃烧后经30m高排气筒（DA007）排放；
⑦危废暂存库废气：经收集后，采用“两级活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA008）排放
⑧污水站恶臭：经收集后，采用“活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA010）排放
⑨实验室废气：通过抽气罩收集后送至楼顶排气筒（DA011）排放。
实际：
①颗粒炭、拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA001）排放。
实际：
①颗粒炭、拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA001）排放。
②再生废气：再生废气（隧道窑再生废气、回转窑再生废气、卧式循环炉各再生废气）分别经各自的燃尽室→脱硝后统一进入后续处理工序（急冷塔→活性炭+石灰石喷射装置→布袋除尘器→碱式洗涤塔）→50m高排气筒（DA002）排放（隧道窑再生冷却工序的雾化废气→碱式洗涤塔→50m高排气筒（DA002））；
③蜂窝炭再生段天然气燃烧废气、蒸汽蒸发器天然气燃烧废气：燃烧后经30m高排气筒（DA003）排放；
④振动、下料废气、筛分废气、包装废气：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+水喷淋塔”处理，最终通过30m高排气筒（DA004）排放。
⑤磨粉前投料废气：本项目实际在磨机投料口设置集气罩收集投料废气。磨粉前投料废气与成品活性炭生产段投料废气一同采用“布袋除尘器+水喷淋塔”处理，最终通过30m高排气筒（DA005）排放。
⑥磨粉废气：本项目实际为水磨，无粉尘产生。
⑦成品活性炭生产段投料废气：经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+水喷淋塔”处理，最终通过30m高排气筒（DA005）排放；成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气：经管道收集后，最终通过30m高排气筒（DA006）排放；成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气：a炉头产生的废气经管道收集后，最终通过30m高排气筒（DA007）排放。b炉尾产生的废气经管道收集后，最终通过30m高排气筒（DA008）排放。
⑧危废暂存库废气：经收集后，采用“两级活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA009）排放
⑨污水站恶臭:经收集后，采用“活性炭吸附装置”处理，最终通过15m高排气筒（DA010）排放
⑩实验室废气:通过抽气罩收集后送至楼顶排气筒（DA011）、（DA012）排放。
2、废水污染防治未发生变化。
环评审批生产废水：卧式循环炉再生段冷却工序产生的冷凝水、再生废气处理废水、车间地面冲洗废水、初期雨水经沉淀预处理达第一类污染物最高允许排放浓度限值后进入厂区污水站，经污水站处理达到纳管标准后纳管至安吉净源污水处理有限公司城北污水处理厂处理；再生段的循环冷却水排水、蒸汽锅炉排水、纯水制备废水、实验室废水经厂区污水站处理后纳管至安吉净源污水处理有限公司城北污水处理厂处理。
实际生产废水：卧式循环炉再生段冷却工序产生的冷凝水循环使用；再生废气处理废水、振动、下料废气、筛分废气、包装废气处理废水、成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气处理废水、初期雨水经沉淀预处理（加药）达到第一类污染物最高允许排放浓度限值后进入厂区污水站，经厂区污水站处理达到纳管标准后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理；再生段的循环冷却水排水、蒸汽蒸发器排水、实验室废水经厂区污水站处理后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理。
环评审批生活污水：经化粪池处理后送至厂区污水处理站处理达标后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理。
实际生活污水：经化粪池处理后与污水站处理达标后的生产废水一并纳管至安吉金山污水处理有限公司处理。
以上并未导致第6条中所列情形。
3、排气筒变化如下：
①实际成品活性炭生产段投料、低温烘干、高温烘干废气分开排气筒排放；
②环评中烘干-活化为一体炉，且烘干为低温烘干；
低温烘干、天然气燃烧废气通过排气筒DA006排放；本项目实际采用高温烘干工艺代替活化工艺，并在高温烘干炉头、炉尾处设置排气筒，分别为DA007、DA008，新增排气筒非主要排放口；
③实验室废气新增排气筒非主要排放口；
④污水站恶臭排气筒为一般排放口，受安全因素限制高度为15m，满足国标最低要求，排放达标。
4、固体废物：
新增成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气处理产生沉渣，集中收集后回用成品活性炭生产段；新增振动、下料废气、筛分废气、包装废气处理产生沉渣，集中收集后回用卧式循环炉再生工段；卧式循环炉再生段（危废活性炭）烘干脱附活化废气除灰器除下的除尘灰集中收集后委托湖州威能环境服务有限公司处置；废分子筛集中收集后由厂家不定期更换；投料废气处理、投料间废气处理、再生废气处理产生的集尘灰（危险废物）集中收集后委托湖州威能环境服务有限公司处置。其余固废处置方式未发生变化。
项目性质、规模与环境影响报告书及审查意见文件保持一致，基本无变动。
对照生态环境部 环办环评函〔2020〕688号关于印发《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知相关内容，企业不属于重大变动。
三、环境保护设施建设情况
（一）废水：本项目营运过程产生的废水主要为生活污水、生产废水。
（1）生活污水：经化粪池处理达标后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理。
（2）生产废水：卧式循环炉再生段冷却工序产生的冷凝水循环使用；再生废气处理废水、振动、下料废气、筛分废气、包装废气处理废水、成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气处理废水、初期雨水经沉淀预处理（加药）达到第一类污染物最高允许排放浓度限值后进入厂区污水站，经厂区污水站处理达到纳管标准后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理；后期雨水经厂区雨水管网收集后接入市政雨水管网；再生段的循环冷却水排水、蒸汽蒸发器排水、实验室废水经厂区污水站处理后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理。
（二）废气：本项目营运过程产生的废气主要为颗粒炭、拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）；再生废气；蜂窝炭再生段天然气燃烧废气、蒸汽蒸发器天然气燃烧废气；振动、下料废气、筛分废气、包装废气；成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气；成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气；成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气；危废暂存库废气；污水站恶臭；实验室废气。
①颗粒炭、拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA001）排放。
②再生废气（隧道窑再生废气、回转窑再生废气、卧式循环炉各再生废气）分别经各自的燃尽室→脱硝后统一进入后续处理工序（急冷塔→活性炭+石灰石喷射装置→布袋除尘器→碱式洗涤塔）→50m高排气筒（DA002）排放（隧道窑再生冷却工序的雾化废气→碱式洗涤塔→50m高排气筒（DA002））。
③蜂窝炭再生段天然气燃烧废气、蒸汽蒸发器天然气燃烧废气经燃烧后，最终通过30m高排气筒（DA003）排放。
④振动、下料废气、筛分废气、包装废气经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+水喷淋塔”处理，最终通过30m高排气筒（DA004）排放。
⑤成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气经集气罩收集后，采用“布袋除尘器+水喷淋塔”处理，最终通过30m高排气筒（DA005）排放。
⑥成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气经管道收集后，最终通过30m高排气筒（DA006）排放。
⑦成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气：炉头产生的废气经管道收集后，最终通过30m高排气筒（DA007）排放；炉尾产生的废气经管道收集后，最终通过30m高排气筒（DA008）排放。
⑧危废暂存库废气经收集后，采用“两级活性炭吸附装置”处理，最终通过30m高排气筒（DA009）排放。
⑨污水站恶臭经收集后，采用“活性炭吸附装置”处理，最终通过15m高排气筒（DA010）排放。
⑩实验室废气：
倾倒、混合、配置等可能产生挥发性气体的实验操作要求在通风柜上进行，实验室废气产生量较小且浓度较低，通过抽气罩收集后送至楼顶排气筒（DA011）、（DA012）排放。
（3） 噪声：本项目噪声主要来源于机械运行过程中产生的设备噪声，以及运输车进出厂区的交通噪声。
根据现场调查，项目实际采取的噪声污染防治措施主要有：选用低噪声设备和工艺，对噪声采用隔声、消声、减震合理布局等综合降噪措施减少噪声。
（四）固废：本项目本项目营运过程产生的固废主要为生活垃圾、一般固废和危险废物。
本项目所在厂区建立统一的固废分类收集、统一堆放场地制度。堆放场所须按防雨淋、防渗漏等要求设置，放置场所做好地面的硬化防腐，并设置明显的标志。综上所述，只要企业落实好各类固体废物收集、贮存、运输、利用、处置等各环节污染防治措施及环境管理措施，以“减量化、资源化、无害化”为基本原则，加强管理，及时处置。
①卧式循环炉再生段（危废活性炭）烘干脱附活化废气除灰器除尘灰（危险废物）、投料废气处理、投料间废气处理、再生废气处理产生的集尘灰（危险废物）委托湖州威能环境服务有限公司处置；
②产生的废气处理设施废活性炭自行处置；
③成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气处理产生沉渣回用成品活性炭生产段；
④振动、下料废气、筛分废气、包装废气处理产生沉渣回用卧式循环炉再生工段；
⑤不合格蜂窝炭、颗粒炭筛分工序筛分下的粒径不符合要求的炭粒、颗粒炭产品质量检测经检测未达到产品质量标准的活性炭回用于成品活性炭生产段；
⑥其余危险废物（吹扫后废物、废耐火材料、飞灰、废布袋、污泥、实验室废物、废机油）委托湖州威能环境服务有限公司处置；危险废物废包装物委托浙江甬力环境科技有限公司处置；
⑦集尘灰（一般固体废物）进入成品活性炭生产段生产；
⑧废分子筛由厂家不定期更换；
⑨生活垃圾由环卫部门统一清运。
（5） 其他环境保护措施的落实情况
1、环境风险防范措施
（1）、事故应急池、初期雨水池
企业已在厂区内西北侧设置容积为650m3事故应急池，当发生环境事故风险时，事故应急池能满足应急使用。若厂区出现事故性废水，则保持切换阀一直切换至事故应急池，将事故性废水收集至事故应急池内，事故废水经厂区污水处理站处理达标后纳管排放。同时初期雨水池与事故应急池兼并使用。
2、规范化排污口、监测设施及在线监测装置
（1）污水站规范化排污口
项目卧式循环炉再生段冷却工序产生的冷凝水循环使用；再生废气处理废水、振动、下料废气、筛分废气、包装废气处理废水、成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气处理废水、初期雨水经沉淀预处理（加药）达到第一类污染物最高允许排放浓度限值后进入厂区污水站，经厂区污水站处理达到纳管标准后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理；后期雨水经厂区雨水管网收集后接入市政雨水管网；再生段的循环冷却水排水、蒸汽蒸发器排水、实验室废水经厂区污水站处理后纳管至安吉金山污水处理有限公司处理。厂内污水处理站至厂区污水纳管口的连接管道上设有阀门，如果将阀门关闭，污水对外排放也会停止。
3、土壤、地下水
项目厂区内除少量绿化地块外，露天区域及车间内地面均全部硬化处理，生产过程中不产生生产工艺废水，且车间内进做好防腐、防渗处理，对土壤和地下水环境影响不大。
4、其他设施
本项目所在地位于工业园区内，建设用地不涉及公司现有项目改造工程、关停或拆除现有工程（旧机组或装置）、淘汰落后生产装置，生态恢复工程、绿化工程、边坡防护工程等其他环境保护设施。
四、环境保护设施调试监测结果
湖州天亿环境检测有限公司、江苏至简检测科技有限公司对本项目进行了环境保护验收监测（报告编号：天亿检测（2026）测0069号、天亿检测（2026）检0199号、天亿检测（2026）检0644号、JSZJ2601010-01）。监测期间，验收本项目时生产工况正常，符合竣工验收工况负荷要求。
（一）环保设施处理效率
（1）废水处理设施
本项目污染物去除效率根据污水站进出口检测数据计算，得到项目配备污水站对pH值、化学需氧量、氨氮、悬浮物、总磷、五日生化需氧量、氟化物、动植物油类、石油类、总氮、可吸附有机卤素等的去除效率，具体见下表1。
表1  污水站处理效率核算表
	污染物名称
	污水站进口检测平均浓度
	污水站出口检测平均浓度
	处理效率

	pH值（无量纲）
	8.2
	7.2
	/

	化学需氧量（mg/L）
	1.12×103
	238
	78.75

	氨氮（mg/L）
	14.3
	3.17
	77.83

	悬浮物（mg/L）
	244
	62
	74.59

	总磷（mg/L）
	0.83
	0.13
	84.34

	五日生化需氧量（BOD5）（mg/L）
	103
	49.2
	52.23

	氟化物（mg/L）
	2.09
	0.48
	77.03

	动植物油类（mg/L）
	6.4
	1.4
	78.13

	石油类（mg/L）
	52.2
	11.0
	78.93

	总氮（mg/L）
	26.0
	5.78
	77.77

	总汞（μg/L）
	0.68
	<0.04
	/

	总砷（μg/L）
	4.8
	<0.3
	/

	总铬（mg/L）
	0.07
	<0.03
	/

	总镉（mg/L）
	<0.05
	<0.05
	/

	总铅（mg/L）
	<0.2
	<0.2
	/

	六价铬（mg/L）
	0.011
	<0.004
	/

	可吸附有机卤素*（mg/L）
	0.113
	0.064
	43.36


监测结果显示：本项目车间预处理可达到第一类污染物最高允许排放浓度限值；污水站出口各污染物最大日均浓度分别为：pH值浓度范围为7.1~7.3，化学需氧量244mg/L，氨氮3.23mg/L，悬浮物67mg/L，总磷0.16mg/L，五日生化需氧量50mg/L，氟化物0.62mg/L，动植物油类1.9mg/L，石油类11.1mg/L，总氮5.98mg/L，总汞<0.04μg/L，总砷<0.3μg/L，总铬<0.03mg/L，总镉<0.05mg/L，总铅<0.2mg/L，六价铬<0.004mg/L，可吸附有机卤素0.163mg/L。生活污水化粪池排放口各污染物最大日均浓度分别为：pH值浓度范围为7.8~7.9，化学需氧量240mg/L，氨氮5.76mg/L，悬浮物63mg/L，总磷0.35mg/L，五日生化需氧41.6mg/L。均能达到安吉金山污水处理有限公司污水纳管标准。
雨水浓度达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）其他排污单位一级标准。
（2）废气处理设施
本项目污染物去除效率根据废气处理设施进出口检测数据计算，得到项目配备废气处理设施的去除效率，具体见下表。
表2  废气处理效果一览表
	产污点
	废气处理设施
	污染物
	进口
	出口
	去除效率（%）

	
	
	
	平均速率（kg/h）
	平均速率（kg/h）
	

	颗粒炭、拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）
	布袋除尘器+活性炭吸附装置
	2026.01.13
	颗粒物
	5.27×10-2
	4.34×10-3
	91.76

	
	
	
	非甲烷总烃
	1.24×10-2
	2.21×10-3
	82.18

	
	
	
	苯
	因污染物进出口均小于检出限，无有效浓度数据支撑，无法计算去除效率，因此不作相关描述

	
	
	
	甲苯
	

	
	
	
	苯乙烯
	

	
	
	
	二甲苯
	

	
	
	
	硫化氢
	

	
	
	
	氨
	9.34×10-3
	2.35×10-3
	74.84

	
	
	2026.01.14
	颗粒物
	4.81×10-2
	4.96×10-3
	89.69

	
	
	
	非甲烷总烃
	1.25×10-2
	2.37×10-3
	81.04

	
	
	
	苯
	因污染物进出口均小于检出限，无有效浓度数据支撑，无法计算去除效率，因此不作相关描述

	
	
	
	甲苯
	

	
	
	
	苯乙烯
	

	
	
	
	二甲苯
	

	
	
	
	硫化氢
	

	
	
	
	氨
	8.76×10-3
	1.87×10-3
	78.65

	再生废气
	经各自的燃尽室→脱硝后统一进入后续处理工序（急冷塔→活性炭+石灰石喷射装置→布袋除尘器→碱式洗涤塔）；隧道窑再生冷却工序的雾化废气→碱式洗涤塔
	2026.01.08
	颗粒物
	再生废气进口温度过高，不具备监测条件，仅完成出口废气检测，缺少进口有效监测数据，无法核算该污染物去除效率

	
	
	
	二氧化硫
	

	
	
	
	氮氧化物
	

	
	
	
	一氧化碳
	

	
	
	2026.01.14
	颗粒物
	

	
	
	
	二氧化硫
	

	
	
	
	氮氧化物
	

	
	
	
	一氧化碳
	

	
	
	2026.01.09
	氨
	

	
	
	
	氯化氢
	

	
	
	2026.01.14
	氨
	

	
	
	
	氯化氢
	

	
	
	
	汞
	

	
	
	
	氟化氢
	

	
	
	
	铊
	

	
	
	
	铅
	

	
	
	
	镉
	

	
	
	
	砷
	

	
	
	
	铬
	

	
	
	
	锡
	

	
	
	
	锑
	

	
	
	
	铜
	

	
	
	
	锰
	

	
	
	
	镍
	

	
	
	
	钴
	

	
	
	2026.01.15
	汞
	

	
	
	
	氟化氢
	

	
	
	
	铊
	

	
	
	
	铅
	

	
	
	
	镉
	

	
	
	
	砷
	

	
	
	
	铬
	

	
	
	
	锡
	

	
	
	
	锑
	

	
	
	
	铜
	

	
	
	
	锰
	

	
	
	
	镍
	

	
	
	
	钴
	

	
	
	2026.01.12
	二噁英
	

	
	
	2026.01.13
	二噁英
	

	振动、下料废气、筛分废气、包装废气
	布袋除尘器+水喷淋塔
	2026.01.08
	颗粒物
	0.158
	9.6×10-3
	93.92

	
	
	2026.01.09
	颗粒物
	0.156
	9.24×10-3
	94.08

	成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气
	布袋除尘器+水喷淋塔
	2026.01.09
	颗粒物
	0.183
	1.15×10-2
	93.72

	
	
	2026.01.12
	颗粒物
	0.185
	1.17×10-2
	93.68

	危废暂存库废气
	两级活性炭吸附装置
	2026.01.09
	非甲烷总烃
	0.121
	2.77×10-2
	77.11

	
	
	
	苯
	因污染物进出口均小于检出限，无有效浓度数据支撑，无法计算去除效率，因此不作相关描述

	
	
	
	甲苯
	

	
	
	
	苯乙烯
	

	
	
	
	二甲苯
	

	
	
	
	硫化氢
	

	
	
	
	氨
	6.63×10-2
	1.64×10-2
	75.26

	
	
	2026.01.12
	非甲烷总烃
	0.122
	2.78×10-2
	77.21

	
	
	
	苯
	因污染物进出口均小于检出限，无有效浓度数据支撑，无法计算去除效率，因此不作相关描述

	
	
	
	甲苯
	

	
	
	
	苯乙烯
	

	
	
	
	二甲苯
	

	
	
	
	硫化氢
	

	
	
	
	氨
	6.03×10-2
	1.20×10-2
	80.10

	污水站恶臭
	活性炭吸附
装置
	2026.01.08
	氨
	1.06×10-2
	2.31×10-3
	78.21

	
	
	
	硫化氢
	因污染物进出口均小于检出限，无有效浓度数据支撑，无法计算去除效率，因此不作相关描述

	
	
	2026.01.09
	氨
	1.20×10-2
	3.07×10-3
	74.42

	
	
	
	硫化氢
	因污染物进出口均小于检出限，无有效浓度数据支撑，无法计算去除效率，因此不作相关描述


监测结果显示：本项目颗粒炭拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）中颗粒物有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准；NH3、H2S、苯乙烯、臭气浓度有组织排放能够达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准；非甲烷总烃、苯、甲苯以及二甲苯有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准
再生废气中汞及其化合物，铅及其化合物有组织排放能够达到《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB 9078-1996）的相应标准；铊及其化合物，镉及其化合物，砷及其化合物，铬及其化合物，锡、锑、铜、锰、镍、钴及其化合物（以Sn+Sb+Cu+Mn+Ni+Co计）、氟化氢、氯化氢、一氧化碳、二噁英有组织排放能够达到《危险废物焚烧污染控制标准》（GB 18484-2020）的相应标准；颗粒物、氮氧化物、二氧化硫有组织排放能够达到《浙江省工业炉窑大气污染综合治理实施方案》浙环函[2019]315号的相关要求；氨有组织排放能够达到《关于发布<火电厂氮氧化物防治技术政策>的通知》环发[2010]10号的相关要求。
蜂窝炭再生段天然气燃烧废气、蒸汽蒸发器天然气燃烧废气；成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气；成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧中颗粒物、氮氧化物及二氧化硫有组织排放能够达到《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）表2中的加热炉二级标准排放限值、《湖州市工业炉窑大气污染深度治理实施方案》（湖治气办〔2021〕20号）中的“暂未制订行业排放标准的，原则上按照颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放限值分别不高于30、200、300毫克/立方米实施改造”中的较严格限值。
振动、下料废气、筛分废气、包装废气；成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气中颗粒物有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
危废暂存库废气中NH3、H2S、苯乙烯、臭气浓度有组织排放能够达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准；非甲烷总烃、苯、甲苯以及二甲苯有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
污水站恶臭中NH3、H2S、臭气浓度有组织排放能够达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准。
实验室废气中非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯、氯化氢有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
监测结果显示：本项目颗粒物、苯、甲苯、二甲苯、非甲烷总烃厂界无组织浓度能到达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准；氨、硫化氢、苯乙烯、臭气浓度厂界无组织浓度能到达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准；非甲烷总烃厂区内无组织浓度能够达到《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1中无组织特别排放限值要求。
综上，说明本项目采取的废气处理设施合理。
（3）厂界噪声治理设施
监测结果显示：本项目厂界东、南、西、北侧昼夜间噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准。综上，说明本项目采取的噪声防治措施合理。
（4）固体废物治理设施
本项目固废均委托外单位进行处置，自身不配备固体废物处理设施。
①卧式循环炉再生段（危废活性炭）烘干脱附活化废气除灰器除尘灰（危险废物）、投料废气处理、投料间废气处理、再生废气处理产生的集尘灰（危险废物）委托湖州威能环境服务有限公司处置；
②产生的废气处理设施废活性炭自行处置；
③成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气处理产生沉渣回用成品活性炭生产段；
④振动、下料废气、筛分废气、包装废气处理产生沉渣回用卧式循环炉再生工段；
⑤不合格蜂窝炭、颗粒炭筛分工序筛分下的粒径不符合要求的炭粒、颗粒炭产品质量检测经检测未达到产品质量标准的活性炭回用于成品活性炭生产段；
⑥其余危险废物（吹扫后废物、废耐火材料、飞灰、废布袋、污泥、实验室废物、废机油）委托湖州威能环境服务有限公司处置；危险废物废包装物委托浙江甬力环境科技有限公司处置；
⑦集尘灰（一般固体废物）进入成品活性炭生产段生产；
⑧废分子筛由厂家不定期更换；
⑨生活垃圾由环卫部门统一清运。
综上，项目产生的固废均能得到妥善处理或综合利用。
（二）污染物排放情况
（1）废水污染物排放评价
项目验收监测期间，由检测结果可知，车间预处理可达到第一类污染物最高允许排放浓度限值；污水站出口各污染物最大日均浓度分别为：pH值浓度范围为7.1~7.3，化学需氧量244mg/L，氨氮3.23mg/L，悬浮物67mg/L，总磷0.16mg/L，五日生化需氧量50mg/L，氟化物0.62mg/L，动植物油类1.9mg/L，石油类11.1mg/L，总氮5.98mg/L，总汞<0.04μg/L，总砷<0.3μg/L，总铬<0.03mg/L，总镉<0.05mg/L，总铅<0.2mg/L，六价铬<0.004mg/L，可吸附有机卤素0.163mg/L。生活污水化粪池排放口各污染物最大日均浓度分别为：pH值浓度范围为7.8~7.9，化学需氧量240mg/L，氨氮5.76mg/L，悬浮物63mg/L，总磷0.35mg/L，五日生化需氧41.6mg/L。均能达到安吉净源污水处理有限公司城北污水处理厂污水纳管标准。
项目验收监测期间，由检测结果可知，雨水浓度达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）其他排污单位一级标准。
（2）废气污染物排放评价
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目颗粒物、苯、甲苯、二甲苯、非甲烷总烃厂界无组织浓度能到达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准；氨、硫化氢、苯乙烯、臭气浓度厂界无组织浓度能到达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准；非甲烷总烃厂区内无组织浓度能够达到《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1中无组织特别排放限值要求。
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目颗粒炭拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气（简称：投料间废气）中颗粒物有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准；NH3、H2S、苯乙烯、臭气浓度有组织排放能够达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准；非甲烷总烃、苯、甲苯以及二甲苯有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
再生废气中汞及其化合物，铅及其化合物有组织排放能够达到《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB 9078-1996）的相应标准；铊及其化合物，镉及其化合物，砷及其化合物，铬及其化合物，锡、锑、铜、锰、镍、钴及其化合物（以Sn+Sb+Cu+Mn+Ni+Co计）、氟化氢、氯化氢、一氧化碳、二噁英有组织排放能够达到《危险废物焚烧污染控制标准》（GB 18484-2020）的相应标准；颗粒物、氮氧化物、二氧化硫有组织排放能够达到《浙江省工业炉窑大气污染综合治理实施方案》浙环函[2019]315号的相关要求；氨有组织排放能够达到《关于发布<火电厂氮氧化物防治技术政策>的通知》环发[2010]10号的相关要求。
蜂窝炭再生段天然气燃烧废气、蒸汽蒸发器天然气燃烧废气；成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气；成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧中颗粒物、氮氧化物及二氧化硫有组织排放能够达到《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）表2中的加热炉二级标准排放限值、《湖州市工业炉窑大气污染深度治理实施方案》（湖治气办〔2021〕20号）中的“暂未制订行业排放标准的，原则上按照颗粒物、二氧化硫、氮氧化物排放限值分别不高于30、200、300毫克/立方米实施改造”中的较严格限值。
振动、下料废气、筛分废气、包装废气；成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气中颗粒物有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
危废暂存库废气中NH3、H2S、苯乙烯、臭气浓度有组织排放能够达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准；非甲烷总烃、苯、甲苯以及二甲苯有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
污水站恶臭中NH3、H2S、臭气浓度有组织排放能够达到《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表2标准。
实验室废气中非甲烷总烃、苯、甲苯、二甲苯、氯化氢有组织排放能够达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）中的二级标准。
（3）噪声污染物排放评价
项目验收监测期间，由检测结果可知，本项目厂界东、南、西、北侧昼夜间噪声排放符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准。
（4）污染物排放总量
根据《关于浙江悦胜环境科技有限公司年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目环境影响报告书的审查意见》（湖安环建[2023]58号），对本项目主要污染物排放环境总量控制指标为：环评批复要求的总量控制为：废水量≤30348.373t/a、CODcr≤0.998t/a、NH3-N≤0.034t/a、SO2≤9.808t/a，NOx≤16.549t/a、VOCs≤3.61t/a、工业烟粉尘≤0.819t/a、汞≤0.208kg/a、镉≤0.168kg/a、砷≤1.932kg/a、铅≤1.470kg/a、铬≤0.420kg/a。
1、大气污染物
①SO2
根据检测结果，具体计算结果见下表。
表2  SO2总量计算结果
	废气类别
	平均排放速率（kg/h）
	年工作时间（h）
	实际排放量
（t/a）
	折算达产（t/a）

	再生废气出口DA002
	8.84×10-3
	7920
	0.070
	0.210

	蜂窝炭天然气燃烧废气出口DA003
	4.06×10-3
	7920
	0.032
	0.032

	成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气出口DA006
	5.26×10-3
	7920
	0.042
	0.084

	成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气出口DA007
	3.41×10-3
	7920
	0.027
	0.054

	成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气出口DA008
	5.27×10-3
	7920
	0.042
	0.084

	合计
	0.213
	0.464


②NOx
根据检测结果，具体计算结果见下表。
表3  NOx总量计算结果
	废气类别
	平均排放速率（kg/h）
	年工作时间（h）
	实际排放量
（t/a）
	折算达产（t/a）

	再生废气出口DA002
	3.71×10-2
	7920
	0.294
	0.882

	蜂窝炭天然气燃烧废气出口DA003
	3.83×10-2
	7920
	0.303
	0.303

	成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气出口DA006
	5.26×10-3
	7920
	0.042
	0.084

	成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气出口DA007
	3.41×10-3
	7920
	0.027
	0.054

	成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气出口DA008
	5.27×10-3
	7920
	0.042
	0.084

	合计
	0.708
	1.407


③VOCs
根据检测结果，具体计算结果见下表。
表4  VOCs总量计算结果
	废气类别
	污染因子
	平均排放速率（kg/h）
	年工作时间（h）
	实际排放量
（t/a）
	折算达产（t/a）

	颗粒炭拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气
（简称：投料间废气）出口DA001
	苯
	1.67×10-6
	7920
	0.00001
	0.00003

	
	甲苯
	1.67×10-6
	7920
	0.00001
	0.00003

	
	苯乙烯
	1.67×10-6
	7920
	0.00001
	0.00003

	
	二甲苯
	5.02×10-6
	7920
	0.00004
	0.00012

	
	非甲烷总烃
	2.29×10-3
	7920
	0.018
	0.054

	危废暂存库废气出口DA009
	苯
	1.51×10-5
	7920
	0.0001
	0.0003

	
	甲苯
	1.51×10-5
	7920
	0.0001
	0.0003

	
	苯乙烯
	1.51×10-5
	7920
	0.0001
	0.0003

	
	二甲苯
	4.53×10-5
	7920
	0.0004
	0.0012

	
	非甲烷总烃
	2.78×10-2
	7920
	0.220
	0.660

	实验室废气出口DA011
	苯
	1.58×10-6
	7920
	0.00001
	0.00001

	
	甲苯
	1.58×10-6
	7920
	0.00001
	0.00001

	
	二甲苯
	4.75×10-6
	7920
	0.00004
	0.00004

	
	非甲烷总烃
	2.58×10-3
	7920
	0.020
	0.020

	实验室废气出口DA012
	苯
	5.45×10-7
	7920
	0.000004
	0.000004

	
	甲苯
	5.45×10-7
	7920
	0.000004
	0.000004

	
	二甲苯
	1.64×10-6
	7920
	0.00001
	0.000013

	
	非甲烷总烃
	8.51×10-4
	7920
	0.007
	0.007

	合计
	0.266
	0.743


④工业烟粉尘
根据检测结果，具体计算结果见下表。
表5  工业烟粉尘总量计算结果
	废气类别
	平均排放速率（kg/h）
	年工作时间（h）
	实际排放量
（t/a）
	折算达产（t/a）

	颗粒炭拆包、上料废气、装框废气、蜂窝炭上料废气
（简称：投料间废气）出口DA001
	4.65×10-3
	7920
	0.037
	0.111

	再生废气出口DA002
	7.92×10-3
	7920
	0.063
	0.189

	蜂窝炭天然气燃烧废气出口DA003
	5.46×10-3
	7920
	0.043
	0.043

	振动、下料废气、筛分废气、包装废气出口DA004
	9.42×10-3
	7920
	0.075
	0.225

	成品活性炭生产段投料废气、磨粉前投料废气出口DA005
	1.16×10-2
	7920
	0.092
	0.184

	成品活性炭生产段低温烘干、天然气燃烧废气出口DA006
	1.52×10-2
	7920
	0.120
	0.240

	成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气出口DA007
	5.11×10-3
	7920
	0.040
	0.080

	成品活性炭生产段高温烘干、天然气燃烧废气出口DA008
	6.91×10-3
	7920
	0.055
	0.110

	合计
	0.525
	1.182


⑤汞、镉、砷、铅、铬、二噁英
根据检测结果，具体计算结果见下表。
表6  汞、镉、砷、铅、铬总量计算结果
	废气类别
	污染因子
	平均排放速率
	年工作时间（h）
	实际排放量
	折算达产

	再生废气出口DA002
	汞
	5.82×10-6kg/h
	7920
	0.046kg/a
	0.138kg/a

	
	镉
	1.26×10-6kg/h
	7920
	0.010kg/a
	0.030kg/a

	
	砷
	4.71×10-5kg/h
	7920
	0.373kg/a
	1.119kg/a

	
	铅
	3.14×10-6kg/h
	7920
	0.025kg/a
	0.075kg/a

	
	铬
	6.28×10-6kg/h
	7920
	0.050kg/a
	0.150kg/a

	
	二噁英
	6.89×10-8gTEQ/h
	7920
	5.457×10-4gTEQ/a
	1.637×10-3gTEQ/a


2、水污染物
①CODcr
根据企业提供的资料，企业2026年1月-2026年3月废水排放量为1111.56吨，企业于该时期内各生产设施运行稳定，则全年企业废水排放量为3643.05吨，污水厂COD执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》（DB33/2169-2018）中表1标准，即40mg/L，则本项目COD排放量为0.146t/a。
②NH3-N
污水厂NH3-N执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》（DB33/2169-2018）中表1标准，即2mg/L，则本项目NH3-N排放量为0.007t/a。
3、总量控制符合性分析
本项目总量控制符合性分析具体见表7。
表7  本项目总量符合性分析表
	控制指标
	环评审批排放量
	实际排放量
	是否符合

	废气污染物
	烟尘（t/a）
	3.159
	1.182
	符合

	
	SO2（t/a）
	12.789
	0.464
	符合

	
	NOx（t/a）
	25.438
	1.407
	符合

	
	VOCs（t/a）
	3.912
	0.743
	符合

	
	Hg（kg/a）
	0.208
	0.138
	符合

	
	Cd（kg/a）
	0.168
	0.030
	符合

	
	As（kg/a）
	1.932
	1.119
	符合

	
	Pb（kg/a）
	1.470
	0.075
	符合

	
	Cr（kg/a）
	0.420
	0.150
	符合

	
	二噁英（gTEQ/a）
	0.218
	1.637×10-3
	符合

	废水污染物
	废水量（t/a）
	30348.373
	3643.05
	符合

	
	CODCr（t/a）
	1.214
	0.146
	符合

	
	氨氮（t/a）
	0.045
	0.007
	符合


根据上表可知，本项目实际主要污染物排放总量控制指标CODcr、NH3-N、SO2、NOx、VOCs、工业烟粉尘、汞、镉、砷、铅、铬均在环评审批的总量控制指标范围内。
五、工程建设对环境的影响
依据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》《浙江悦胜环境科技有限公司年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目（阶段性）竣工环境保护验收监测报告表》等资料及环境保护设施现场检查情况，浙江悦胜环境科技有限公司年产42000吨废活性炭再生处理及年生产12000吨活性炭项目（阶段性）环保手续齐全，污染防治措施基本按照环评及审查意见要求落实；经验收监测，废气、废水、噪声数据均能达标，固体废物能得到妥善处置，因此该项目符合申请建设项目竣工环境保护自主验收条件项目，不存在《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》第八条中所列验收不合格的情形，符合竣工环境保护验收条件，验收结论为合格。
六、后续要求
（一）完善生产设施和环保设施标识标牌，完善企业环保管理制度，完善各类台账建设。
（二）进一步加强对废气、废水处理设施的日常管理和维护，确保长期稳定达标排放。
（三）建议企业加强日常环保管理和环境风险防范与应急事件处置能力，并开展演练。








七、验收人员信息
验收工作组成员名单及信息附后。


专家组：



浙江悦胜环境科技有限公司
2026年5月9日
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